17/02/20 !S 08:01 +49-6032-35583 



SCHLAGWEIN HEBING 



0 



(12) NACH PJEM VERTRAG CbKR DIB INTER>JATlONALE^ZUSAMM3ENARBEIT AW DEM GEBIET DES 
PATONTWESENS (FCT) VEROFFENTUCHTO 1NTERNAT10NAJC.E ANMELDUNG 



: 19) Weltorganisaiion fUr geisiiges ElgenCum 
Internationales BUro 

; 13) Internationales Ver (if fentlichungs datum 
31. MMrz 2005 (31.03.2005) 




PCT 



(10) Internationale VcroiOrexittichuagsnuinxaer 

wo 2005/027672 Al 



(■' l) iDtematiohaJePatoitkJasslfikatloD^: 
B29D 31/508, A43B 3/10, 3/12, 9m 



(::;) InternationaiesAktenzdcheQ: PCT/DE2004/002IOO 

C'S) Intematlonales Anmeldedatum: 

20. September 2004 (20-09^004) 



A43B 9/18, (72) Erfinder; and 

(75) Erfinder/Anmeldcr (nur fur US): HERBE^t, Jtad-Ueta- 
ricdi [DB/DE]; Briiclcenstrasse 20. 3<539I Sinrital-Mottcers 
(DEX 



<; ' 0 £lnre]chungsspracb«: 

(. : 5) VerdlTentllcfaungssprache: 



Deutsch 



(: I )) Angaben zur Prioritat; 

103 43S86.6 19. September 2003 (19.09^003) OE 

( * I) Avxndider (JUr alle Bestlmmun.<^ssiaaten mil Ausnahme 
von US}i AXSA GMBH (DE/DEJ; 36396 StcJxwv-UeiwlJ 
(DE>. 



(74) Anwalt: HEWING, Morbert; Fiankfoner Slrasse 34, 
6123 1 Bad Nauheira (DE). 

(81) Bestumnungsstaaten (sowelt rUchi anders angegeben, fiir 
jede yerpgbare nationaU Schutttechtsarty, AE, AG, AL, 
AM. AT, AU. AZ, BA. BB, BG, BR. BW. BY. BZ. CA, CH. 
ON. CO, CR, CU. C2, DE. DK, DM, DZ, EC, EE, EG, ES. 
FI. GB, GD, GE. GH, GM, HR. HU, ID. IL, IN. IS. JP, KB, 
KG, KP, KR, KZ. IjC, 14C LR, LS. LT, LU, LV, MA. MD, 
MQ, MK, MN, MW, MX, MX. NA, NI, NO» NZ, OM, PC, 
PH. PL, PT, RO» RU, SC, SD, Sa SG, SK, SL, S Y, TJ, TM, 
TN. TO, TT, TZ, UA, UG, US, UZ, VC, VN, YU, 2A, 2M, 

zw, 

(eomesmn$ aitfder nScftsten Seiuj 



( i I) Title; METHOD FOR TOE PRODUCTION OF A SHOE 

( ! 0 Bezeiclinung: VERFAHREN TXJR HERSTELLUNG EINES SCHUHES 



12 

in 



O 




( i 7) Abstract: According to the invention, a shoe is produced by fixsUy fonning a shoe oppcr piece (8), made un of an upper {7> 
s I d an jnoex Sole (5), scwp to the npper (7). wMch is bonded to a sole (4) in the assembJed shoe. A sole tread (2) is mttoduced into 
3 :asung mould (n and then filled with a cork/laiex mixture in a pasty state. A fillet (9) is then introduced into the shoe upper piece 
(: I and the unit.thus produced, placed from above into the casting mould (1), such thai die casting mould (I) is sealed ibereby It is 
3 ; rporiant that only the sole edge (tO) rcsU on the edge of tbc casUng mould (1 1) and the fillet (7) is jSxed iotcmaUy to the Umai sole 
t : I. such that the shoe base material presses tho inner sole (5) against the edge of the appca- (12), Jyjng on the OUet (9), 

(fortsetzuns oiff dernachsten SeiU) 
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^ ZuMiiun^fassung: Zar Hersuuiong e«u>* Schohc. wtal ai„iich»t 4„ Sthubpb«leil (8) gebiWet. Welches ads «inem Schaft 
(7^ . Bd einer mil detn Schaft (7) vemahien. beim fcitisen Schoh mlt ei>»n> Schahtodcn (4) vUdndenen DtTksohk fTh„..^^ 

gefi It. An5<:hfiessend schist man einen Lehttn (9) in das Sch^o^n r^wZ k ^ ^ ^''^'^ 

obe.. her in dJ. Oic^fonn (.>, «, da« die OiJ^lV^^^^^Z^ZT^Mf^Z^i e^tehends Einheit von 

das : chuhbod^nmaterial die D«cksoMe (5) gegen den «^ Leu.e„ (?) anlie^^^hSd O^^SS ^ 



PAGE 4/16 » R CVDAT:. 17/20061:59:49 AM pstem Standard Tiine|'SVR:DCHT FAX01/0 « DNIS:6285116 ' C8ID.'+I9 6032 35583 * DURATION (min-ss):05-32 



